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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Selbstklebeband 

@ Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband, 
umfassend einen beidseitig mit druckempfindlichen Kle- 
bemassen beschichteten Trager, der sich zusammensetzt 
a) zu einem Gewichtsanteil von bis zu 50 Gew.-%, insbe- 
sondere von 30 Gew.-% bis 40 Gew.-%, a us einem ver- 
netzten, nicht geschaumten Polyurethan, 

i) gebildet aus hydroxyl-funktionaltsiertem Polybutadien, 
Polyesterdiol, Polyestertriol, Polyesterpolyol, Polyether- 
diol, Polyethertriol oder Polyetherpolyol, Polyetherdia- 
min, Polyethertriamin, Polyetherpolyamin sowie einwer- 
tigem Alkohol (Mono-ol), einwertigem Amin (Mono- 
amin), Polyether-mono-ol, Polyether-mono-amin oder 
aus von den vier letztgenannten Gruppen abgeleiteten 
Produkten 

ii) und aus Diisocyanat oder chemisch abgeleitetem Iso- 
i cyanat, 

, iii) wobei das Polyurethan weichmacherfrei ist, 

» b) zu einem Gewichtsanteil von 50 Gew.-% bis 70 Gew.-% 

, aus Fullstoffen, 

, c) gegebenenfalls weiteren Hilfsstoffen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beschreibt ein beidseitig klebendes Selbstklebeband, das einerseits spaltuberbruckende Dichtungsfunk- 
tionen wahrnehmen kann, andererseits Klebfestigkeiten erreicht, wie sie fur im Handel befindliche Hochleistungsklebe- 
5 bander typisch sind. Das Produkt ist sowohl zur Erzielung kalte- als auch warmefester Verklebungen geeignet. 

Um hohe Festigkeiten gegenuber Abschalen und Scherkraften zu erreichen, ist der Einsatz unterschiedlicher Klebe- 
bander bekannt. 

In der DE-PS 21 05 877 wird ein Klebeband aufgezeigt, das aus einem Trager besteht, der auf mindestens einer Seite 
mit einem mikrozellularen, druckempfindlichen Klebstoff beschichtet ist und dessen Klebstoffschicht einen Keimbildner 
10 enthalt, wobei die Zellen der Klebstoffschicht geschlossen und vollstandig in der KlebstofTschicht verteilt sind. Dieses 
Klebeband kann sich der unregelmaBigen Oberflache, auf die es gebracht wird, anpassen und somit zu einer relativ dau- 
erhaften Verklebung fuhren, zeigt andererseits auch nur eine relativ geringe Erholung, wenn es auf die Halfte der ur- 
spriinglichen Dicke zusammengedruckt worden ist. Die Hohlraume in der Klebmasse bieten allerdings Ansatze fiir seit- 
liches Eintreten von Losungsmitteln und Wasser in die Klebefuge, was bei spiels weise bei aufgeklebten Leisten im Au- 
15 tomobilbau sehr unerwunscht ist. Weiterhin kann der vollstandige Durchtritt von Losungsmitteln oder Wasser durch das 
gesamte Klebeband nicht ausgeschlossen werden. 

In der EP 601 582 A wird ein Klebeband beschrieben, das aus einem geschaumten Elastomerkern besteht, auf den eine 
druckempfindliche Klebstoffschicht aufgebracht wurde. 

Auch hier sind die durch das Prinzip der Hohlraume bedingten Nachteile gegeben, da8 der Klebebandkern wie ein 
20 Schwarnm Feuchtigkeit oder Losungsmittel aufsaugen kann. Dies kann zu einer Schwachung der Verbundfestigkeit fuh- 
ren. Weiterhin treten durch das Prinzip des geschaumten Elastomerkerns in den Verklebungen Riickstellkrafte auf, die zu 
einem vorzeitigen Versagen der Verklebungen fuhren konnen. 

Den genannten Klebebandern ist gemeinsam, daB die aufnehmbaren Scherkrafte, die auf die geklebte Verbindung ein- 
wirken, fiir viele Einsatzfalle nicht ausreichend sind, um eine dauerhafte Verbindung zwischen Untergrund und dem mit- 
25 tels des Klebebandes zu montierenden Gegenstand zu gewahrleisten. So ist insbesondere bei tieferen Temperaturen die 
Verwendung derartiger Klebebander nur sehr eingeschrankt moglich, weil bei tiefen Temperaturen eine Versprodung des 
Tragers auftritt, so daB das Klebeband nicht mehr in der Lage ist, die gewiinschte Verklebung aufrechtzuerhalten. 

AuBerdern sind die genannten Klebebander nicht in der Lage, Spaltbreiten von mehr als 0,5 cm zu uberbrucken und 
abzudichten. Klebebander, die dazu in der Lage sind, z. B. Butylbander, erreichen nur sehr geringe Festigkeiten gegen- 
30 iiber Scher- und Kippscherbeanspruchungen, insbesondere bei erhohten Temperaturen. 

Bekannt ist weiterhin ein Laminat aus einem Polyurethan und einer druckempfindlichen Klebeschicht. Ein solches La- 
minat wird bei spiels weise in der WO 86/00536, einer Beschreibung fur eine Tablettenverpackung bzw. -darreichungs- 
form, offenbart. Dabei wird eine nicht weiter aufbereitete Polyesterfolie mit einer selbstklebenden Beschichtung verse- 
hen, die eine Tablette umschlieBt und gleichzeitig mit der Tablette auf der Haut des Anwenders verklebt wird. 
35 Aus US 5,127,974 ist eine Folie zum vorubergehenden Schutz der lackierten Oberflachen von Automobilen bekannt, 
die u. a. auch die Verwendung von Polyurethan zur Herstellung der Tragerfolie vorschlagt. Auf die Tragerfolie ist dann 
eine druckempfindliche Klebmasse aufgebracht. Dies Laminat aus Folie und Klebmasse wird nach der Entfernung einer 
die Klebmasse schutzenden Schicht auf der lackierten Oberflache aufgebracht. 

Ein beidseitig klebendes Selbstklebeband, basierend auf einem Polyurethantrager gemaB obiger Beschreibung und ei- 
40 ner beidseitig auflaminierten druckempfindlichen Klebeschicht, wird in den genannten Schriften nicht beschrieben, hatte 
aber daruber hinaus den Nachteil elastischer Riickstellkrafte des Tragers, die nicht aufgefangen werden konnen undda- 
her zu einer Schwachung der Verbundfestigkeit fuhren wiirden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Selbstklebeband zu schaflfen, das die Nachteile des Standes der Technik 
nicht, oder zumindest nicht in dem Umfang aufweist und das dennoch nicht in seiner Einsatzfahigkeit ahnlich den vor- 
45 genannten Produkten eingeschrankt ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung ein druckempfindliches, beidseitig mit Klebemassen beschichtetes 
Selbstklebeband vor, dessen Trager von einem formulierten, vernetzten, nicht geschaumten Polyurethan gebildet ist. 

Rezeptierungsbestandteile des Tragers sind ein vernetztes, nicht geschaurntes Polyurethan, Fullstoffe und gegebenen- 
falls weitere Hilfsstoffe. 

50 Der Anteil des Polyurethans am Trager betragt bis zu 50 Gew.-%, vorzugsweise 30 Gew.-% bis 40 Gew.-%, wobei das 
Polyurethan weichmacherfrei ist. 

Die Fullstoffe mac hen 50 Gew.-% bis 70 Gew.-% des Tragers aus. 

Die Auswahl der Isocyanat-Komponente des Polyurethans richtet sich nach den gezielt einzustellenden Eigenschaften 
des Tragers. In Frage kommen z. B. Toluylendiisocyanat, Diphenylmethan-4,4 -diisocyanat, Dicyclohexylmethan-4,4'- 
55 diisocyanat, Hexamethylendiisocyanat, Isophorondiisocyanat, Gemische der genannten Isocyanate oder chemisch dar- 
aus abgeleitete Isocyanate, z. B. dimerisierte oder trimerisierte TYpen. 

Die Auswahl der mit dem Isocyanat reagierenden Komponente richtet sich ebenfalls nach den in Abhangigkeit vom 
gewunschten Anforderungsprofil einzustellenden Eigenschaften des Tragers. Beispielsweise kommen in Frage alle Po- 
lyesterdiole, -triole und -polyole, Polyetherdiole, -triole und -polyole, Polyetherdiamine, -triamine, -polyamine, hy- 
60 droxyl-funktionalisiertes Polybutadien sowie alle einwertigen Alkohole (Mono-ole), einwertigen Amine (Mono-amine), 
Polyether-mono-ole, Polyether-mono-amine oder aus den vier letztgenannten Gruppen abgeleitete Produkte. 

Als vorteilhaft hat sich gezeigt, wenn die hydroxyl-funktionalisierten Polybutadiene, die Polyesterdiole, die Polyester- 
triole, die Polyesterpolyole, die Polyetherdiole, die Polyethertriole, die Polyetherpolyole, die Polyetherdiamine, die Po- 
lyethertriamine oder die Poly etherpoly amine ein Molekulargewicht M g > 1000 g/mol aufweisen. 
65 Neben den oben aufgezahlten Isocyanat-Komponenten und den damit reagierenden Komponenten konnen aber auch 
andere Edukte zur Bildung des Polyurethans verwendet werden, ohne den Erfindungsgedanken zu verlassen. 

Um die Reaktion zwischen der Isocyanat-Komponente und der mit dem Isocyanat reagierenden Komponente zu be- 
schleunigen, konnen alle dem Fachmann bekannten Katalysatoren, wie z. B. tertiare Amine oder zinnorganische Verbin- 



2 



DE 197 33 014 A 1 



dungen eingesetzt werden. 

Polyurethane wie oben beschrieben sind in der Herstellung Stand der Technik und beispielsweise in "Ullmann's Ency- 
clopedia of Industrial Chemistry, Vol. A21: Polyurethanes" beschrieben. 

Die Formulierung von Polyurethan-Massen ist ebenfalls Stand der Technik und wird besonders bei der Herstellung 
von Dichtmassen angewendet (vgl. "Ullmann's Encyclopedia of Industrial Chemistry, Vol. A 23: Sealing Materials"). 5 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des Selbstklebebands wird zur Bindung des Polyurethans ein 
NCO/OH-Verhaltnis von 1,0 bis 1,3 eingestellt, vorzugsweise 1,0 bis 1,1. 

Der bevorzugte Mono-ol-OH-Anteit am Gesamt-OH-Anteil, d. h., der bevorzugte Kettenabbruchsanteil, liegt zwi- 
schen 5% und 40%, insbesondere zwischen 10% und 30%. 

Als Fullstoffe konnen sowohl verstarkende, wie zum Beispiel RuB, als auch nicht verstarkende, wie zum Beispiel 10 
Kreide oder Bariumsulfat, eingesetzt werden. Weitere Beispiele sind Talkum, Glimmer, pyrogene Kieselsaure, Silikate, 
Zinkoxid, Mikrovollglaskugeln, Mikrohohlglaskugeln und/oder Mikrokunststoffkugeln aller Art. Auch Mischungen der 
genannten Stoffe konnen eingesetzt werden. 

Zur Erhohung der Alterungsstabilitat des Klebebandes kann dies mit ublichen Alterungsschutzmitteln, die je nach An- 
wendungsfall aus der Klasse der verfarbenden oder der nicht verfarbenden Alterungsschutzmittel stammen konnen, und 15 
zwar im Bereich zwischen 0 Gew.-% und 5 Gew.-% sowie bekannten Lichtschutzmitteln im Bereich zwischen 0 Gew.-% 
und 5 Gew.-% oder Ozonschutzmitteln im Bereich zwischen 0 Gew.-% und 5 Gew.-% abgemischt werden. 

Zur Erzielung von Blasenfreiheit konnen dariiber hinaus Irockenmittel, wie beispielsweise Calciumoxid oder Mole- 
kularsieb-Zeolithe der Rezeptur beigemischt werden, insbesondere im Bereich zwischen 0Gew.-% und 10 Gew.-%. 

Alle genannten Hilfsstoffe konnen je nach Einsatzzweck des Selbstklebebandes entweder allein oder in beliebiger 20 
Kombination miteinander zur Herstellung der Polyurethanmasse eingesetzt werden, um eine optimale Abstimmung auf 
die Verwendung zu erhalten. Durch den Einsatz dieser ZusatzstofFe ist auch die Schwarzfarbung, wie sie insbesondere 
von der Kraftfahrzeugindustrie gefordert wird, problemlos moglich. 

Die Anfertigung der Tragermischung findet vorzugsweise in einem Planetenrnischer oder Dissolver statt. Um Blasen- 
freiheit zu erreichen, wird im Vakuumbetrieb gearbeitet. Die Viskositat der Mischung wird so eingestellt, daB sie bei 25 
Raumtemperatur im Bereich zwischen 10" 1 und 10 3 Pa ■ s liegt. Vorzugsweise erfolgt eine losungsmittelfreie Verarbei- 
tung. 

Die Mischung kann anschlieBend auf handelsiiblichen Beschichtungsmaschinen in einer beliebigen Dicke zwischen 
0,1 mm bis 50 mm ausgestrichen werden, vorzugsweise zwischen 0,4 mm und 20 mm. 

Im AnschluB erfolgt die chemische Vernetzung im Trockenkanal, vorzugsweise bei Temperaturen von Raumtempera- 30 
tur bis 120°C, abhangig von der gewahlten Polyurethanrezeptur und der Katalysatormenge. 

Das Auftragsgewicht der Klebmasse ist ebenfalls je nach Einsatzzweck beliebig innerhalb des Bereiches von 10 g/m 2 
bis 250 g/m 2 , vorzugsweise 40 g/m 2 bis 150 g/m 2 , wahlbar. 

Als Klebmassen konnen allgemein vorbekannte Klebmassen auf Kautschuk- oder Acrylatbasis verwendet werden. 

Um die Verankerung der Klebmasse auf dem Trager zu erhohen, konnen bekannte Haftvermittler oder zusatzliche 35 
Lackschichten eingesetzt werden. Der Lack stammt dabei vorzugsweise aus der Gruppe der Poly amid-, Epoxid-, Phenol- 
, Harnstoff-Formaldehyd-, Melamin-Forrnaldehyd- oder Polyurethanharze. 

Alternativ dazu kann auch eine Corona- Vorbehandlung vorgenommen werden. Um besonders feste Verankerungen zu 
erzielen, ist auch eine Kombination der aufgefuhrten Verfahren moglich. 

Die Klebmasse kann direkt, im indirekten Transferverfahren oder durch Coextrusion mit dem Trager aus der Losung, 40 
Dispersion oder Schmelze aufgetragen werden. Eine besonders bevorzugte Auftragsform ist das "inverse" Auftrags ver- 
fahren. Bei diesem Verfahren wird die auf Trennpapier oder Trennfolie ausgestrichene, getrocknete und vernetzte Kleb- 
masse vorgelegt und mit der noch nicht geharteten, pastosen oder fliissigen Polyurethanmasse unter Zuhilfenahme der 
Zweikomponentenmischtechnik in der gewiinschten Schichtdicke beschichtet. Noch vor der Hartung bzw. Vernetzung 
der Polyurethanmasse wird eine zweite Klebmasse, die sich ebenfalls bereits ausgestrichen, getrocknet und vemetzt auf 45 
Trennpapier oder Trennfolie befindet gegen die ausgestrichene Polyurethanmasse kaschiert. AnschlieBend erfolgt die 
Hartung bzw. Vernetzung der Polyurethanmasse im Trockenkanaldurchlauf bei einer Temperatur zwischen Raumtempe- 
ratur und 120°C, abhangig von der gewahlten Polyurethanrezeptur und der Katalysatormenge. 

Ein Selbstklebeband gemaB obiger Beschreibung, im wesentlichen bestehend aus einem Laminat aus einer erfindungs- 
gemaB formulierten Poly ure than- Masse und einer druckempfindHchen Klebschicht sowie gekennzeichnet durch einen 50 
dreischichtigen Aufbau Klebschicht/formulierte Polyurethanmasse/Klebschicht, ist im Stand der Technik nicht vorbe- 
schrieben. 

Die FormuUerung mit Fullstoffen ftihrt zu den oben beschriebenen hervorragenden Produkteigenschaften. Die Full- 
stoffe nehmen dem Poly urethan trager einen Teil seiner elastischen Riickstellkrafte und tragen damit zur dauerhaften Ver- 
bundfestigkeit der Verklebungen bei. 55 

Das Selbstklebeband zeigt hervorragende Eigenschaften, die auch fur den Fachmann derartig nicht vorherzusehen wa- 
ren. Aufgrund der hohen Flexibilitat des Tragers paBt sich das Klebeband sehr gut unebenem Untergrund an, wenn es mit 
einem gewissen Druck auf diesen gepreBt wird. Auf diese Weise entsteht eine sehr dauerhafte Verbindung zwischen Kle- 
beband und Untergrund, die auch bei hohen Scherkraften, die auf das Selbstklebeband einwirken, nicht versagt. Wegen 
der fehlenden seitlich offenen Hohlraume im Trager wird auch das mogliche Eindringen von Losungsmitteln oder Was- 60 
ser in das Klebeband mit all seinen bekannten Nachteilen verhindert. Da das Klebeband gemaB Erfindung in Dicken von 
2 cm und mehr hergestellt werden kann, ist es auch als selbstklebendes, spaltuberbruckendes Abdichtband einsetzbar. 

Aufgrund des sehr niedrigen Glaspunktes des Klebebandes sind Tieftemperatureinsatze bis -40°C moglich, weil die 
sonst zu beobachtende Versprodung bekannter Klebebander nicht auftritt, so daB auch bei diesen extremen Temperaturen 
eine optimale Haftung des Klebebandes gewahrleistet ist. 65 

Die gute Warme- und Alterungsstabilitat des Klebebandes, hervorgerufen durch die nicht-geschaumte Tragerkonsi- 
stenz, die ein Eindringen von Feuchtigkeit und Luftsauerstoff verhindert, errnoglicht auch den Einsatz bei hoheren Tem- 
peraturen von 70°C bis 100°C. 
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Kalte- und Warmebelastbarkeiten werden beispielsweise bei der Verklebung von Zierleisten oder Spiegeln im Auto- 
mobilbau gefordert, weil die Fahrzeuge teilweise auch in sehr kalten Zonen beziehungsweise sehr warmen Regionen der 
Erde mit hoher Sonneneinstrahlung gefahren werden. 

Die Verwendung der Erfindung erfolgt auBer in der Automobilindustrie auch in der Mobel- und Bauindustrie, wo 
5 ebenfalls Spiegel, Leisten oder Blenden dauerhaft mit dem Untergrund zu verankern sind. 

Wegen der hervorragenden Produkteigenschaften ist der Einsatz der Erfindung aber nicht auf die genannten Beispiele 
beschrankt. Vielmehr ist die Verwendung des Klebebandes in vielen Industriebereichen als Montagematerial moglich, 
wenn es gilt, auf einer relativ unebenen Oberflache eine sichere Verbindung zwischen zwei Teilen unterschiedlichster 
Materialien zu schaffen. 

10 Im folgenden soli die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert werden, ohne damit die Erfindung 
unnotig einschranken zu wollen. 

Beispiele 

15 In der Tabelle 1 sind die zur Herstellung des Tragers verwendeten Materialien aufgefiihrt, und zwar jeweils mit Han- 
delsnamen und Hersteller. Die genannten Chemikalien sind alle frei im Handel erhaltlich. 

Die Ausgangsstoffe werden jeweils je nach Anwendungszweck des Selbstklebebandes in unterschiedlichen Mi- 
schungsverhaltnissen eingesetzt. 

20 Tabelle 1 



Zur Herstellung des Tragers eingesetzte Materialien mit Handelsnamen und Hersteller 
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rial luciof laitic 


f^h Ami^f*hfa Rp eric: 


Hpr^fpllpr / I ipf^rant 




Arcol 1010 © 


Horyetnor-LHol 


AKl/U 


30 


Arcol 1042® 


Polyether-Triol 


ARCO 


Baycoll BT 5035 © 


Polyether-Triol 


Bayer 




Poly bd R45HT ® 


Hydroxyl-terminiertes Poiybutadien 


Elf Atochem 


35 


Lutensol A07 © 


ethoxyiierter C13C15 -Oxoalkohol 


BASF 




1-DodecanoI © 


1-Dodecanol 


Aldrich 


40 


Omyacarb 4 BG © 


Kreide 


OMYA . 


Barytmehl N © 


Bariumsulfat 


Alberti 




Talkum Prever © 


Talkum 


Luzenac 


45 


Zinkoxid Harzsiege! GR © 


Zinkoxid 


Heubach 




Dualrte M 6001 AE © 


gecoatete Kunststoffkugein 


OMYA 


50 


Reflexperien 50p, © 


VoIIglaskugeln 


Lindner 


Sphericel 110 P8 © 


Hohigiaskugeln 


Potters-Ballotini 




WeiSfeinkalk © 


Calciumoxid 


RWK 


55 


Aerosii R202 © 


hydrophobierte pyrogene Kiesel- 
saure 


Degussa 




Printex 30 © 


RuB 


Degussa 


60 


Desmodur CD © 


modifiziertes Diphenyl-methan-4,4- 
diisocyanat 


Bayer 


65 


Vestanat IPDI © 


Isophorondiisocyanat 


Huls 



Im folgenden werden 11 Rezepturen fiir die Herstellung von erfindungsgemaBen Tragern jeweils in Form einer Tabelle 
dargestellt. Die Aufbereitung der verwendeten Materialien erfolgt dabei stets auf dem nachstehend beschriebenen Weg. 
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Beispiel 1 



Baycoll BT 5035 
Lutensol A07 
Omyacarb 4BG 
WeiBfeinkalk 
Aerosil R202 
Desmodur CD 
DBTL 



Baycoll BT 5035 
1 -Dodecanol 
Omyacarb 4BG 
WeiBfeinkalk 
Aerosil R202 
Desmodur CD 
DBTL 



Arcol 1042 
Lutensol A07 
Omyacarb 4BG 
WeiBfeinkalk 
Printex 30 
Vestanat IPDI 
DBTL 



Arcol 1042 
Omyacarb 4BG 
WeiBfeinkalk 
Printex 30 
Vestanat IPDI 
DBTL 



Poly bd R 45 HT 
Arcol 1010 
Lutensol A07 
Omyacarb 4BG 
WeiBfeinkalk 
Printex 30 
Desmodur CD 
DBTL 



Poly bd R 45 HT 
Arcol 1010 
Lutensol A07 
Omyacarb 4BG 
Barytmehl N 
WeiBfeinkalk 
Printex 30 
Desmodur CD 
DBTL 



Poly bd R 45 HT 
Arcol 1010 
Lutensol A07 
Omyacarb 4BG 



40,0 kg 
3,2 kg 

47,0 kg 
3,0 kg 
2,0 kg 
4,7 kg 
0,1 kg 



40,0 kg 
1,2 kg 

49,0 kg 
3,0 kg 
2,0 kg 
4,7 kg 
0,1kg 



42,0 kg 
1,5 kg 

48,8 kg 
3,0 kg 
1,0 kg 
3,4 kg 
0,3 kg 



42,0 kg 
51,3 kg 
3,0 kg 
1,0 kg 
2,4 kg 
0,3 kg 



17,2 kg 
17,6 kg 

3.1 kg 
49,8 kg 

3,0 kg 
1,0 kg 

8.2 kg 
0,1 kg 



17,2 kg 
17,6 kg 
3,1kg 
19,8 kg 
30,0 kg 
3,0 kg 
1,0 kg 
8,2 kg 
0,1 kg 



17,2 kg 
17,6 kg 
3,1 kg 
34,8 kg 



Beispiel 2 



Beispiel 3 



Beispiel 4 



Beispiel 5 



Beispiel 6 



Beispiel 7 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 
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10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



Talkum Prever 15,0 kg 

WeiBfeinkalk 3,0 kg 

Printex30 1,0 kg 

Desmodur CD 8,2 kg 

DBTL 0,1 kg 



Poly bdR45HT 17,2 kg 

Arcol 1010 17,6 kg 

LutensolA07 3,1kg 

Omyacarb 4BG 39,8 kg 

Zinkoxid Harzs. GR 10,0 kg 

WeiBfeinkalk 3,0 kg 

Printex 30 1,0 kg 

Desmodur CD 8,2 kg 

DBTL 0,1 kg 



PolybdR45HT 17,2 kg 

Arcol 1010 17,6 kg 

LutensolA07 3,1kg 

Omyacarb 4BG 39,8 kg 

Dualite M600 1 AE 1 0,0 kg 

WeiBfeinkalk 3,0 kg 

Printex 30 1,0 kg 

Desmodur CD 8,2 kg 

DBTL 0,1 kg 



Poly bd R 45 HT 17,2 kg 

Arcol 1010 17,6 kg 

LutensolA07 3,1kg 

Omyacarb 4BG 39,8 kg 

Reflexperlen 50 p 10,0 kg 

WeiBfeinkalk 3,0 kg 

Printex 30 1,0 kg 

Desmodur CD 8,2 kg 

DBTL 0,1 kg 



Beispiel 8 



Beispiel 9 



Beispiel 10 



Beispiel 1 1 



PolybdR45HT 17,2 kg 

Arcol 1010 17,6 kg 

Lutensol A07 3,1kg 

Omyacarb 4BG 39,8 kg 

Sphericel 1 1 0 P8 1 0,0 kg 

WeiBfeinkalk 3,0 kg 

Printex 30 1,0 kg 

Desmodur CD 8,2 kg 

DBTL 0,1 kg 

Die Komponenten in den genannten Beispielen werden mit Ausnahme des Isocyanats, weiches erst unmittelbar vor 
der Beschichtung mit Hilfe handelsublicher 2-Komponenten-Mischtechnik zugegeben wird, in einem handelsiiblichen 
Planetenmischer oder Dissolver zwei Stunden miteinander gemischt. Um ein blasenfreies Produkt zu erhalten, wird die 
Mischung wahrend der letzten 10 min des Mischvorganges durch Anlegen eines Unterdruckes von kleiner 15 Torr ent- 
gast. Man erhalt jeweils eine bei Raumtemperatur weiterverarbeitbare, strukturviskose Paste im Viskositatsbereich von 1 
Pa - s bis 300 Pa • s. 

Die Pasten werden nach Zudosierung des Isocyanats auf einer handelsiiblichen Beschichtungsanlage auf handelsiibli- 
chem, beidseitig silikonisiertem Papier zu einer Bahn von 1 mm Dicke ausgestrichen und im anschlieBenden Trockenka- 
naldurchgang bei einer Temperatur von Raumtemperatur bis 120°C und einer Verweildauer von 10 min bis 30 min zu ei- 
nem Elastomer vernetzt. Die Trager haben nach der Hartung und einer anschlieBenden Lagerung von einer Woche bei 
Raumtemperatur eine Shore-A-Harte von 10 bis 60, eine Glasubergangsternperatur im Bereich von -60°C bis -30°C und 
eine Zugfestigkeit von groBer 1 N/mm 2 bei einer ReiBdehnung von kleiner 500%. 

AnschlieBend wird das Material in zwei Schritten beidseitig mit je 50g/m 2 der Poly aery latmasse Durotac 280-1753 
der Fa. National Starch beschichtet. Die Beschichtung mit der Losungsmittelmasse erfolgt nach einer in-line Coronabe- 
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handlung direkt auf den Trager. Es wird bei 100°C getrocknet und vernetzt. Das so erhaltene doppelseitige Klebeband 
wird einseitig rnit Trennpapier abgedeckt. 

In einem besonders bevorzugten Hers tell verfahren wird die Polyacrylatrnasse zuerst auf Trennpapier oder Trennfolie 
ausgestrichen und bei 100°C getrocknet und vernetzt. Die Beschichtung mit der Polyurethanmischung erfolgt direkt auf 
die ausgestrichene Polyacrylatrnasse. Noch vor der Hartung bzw. Vemetzung der Polyurethanmasse wird eine zweite Po- 5 
lyacrylatmasse, die sich ebenfalls bereits ausgestrichen, getrocknet und vernetzt auf TVennpapier oder Trennfolie befin- 
det, gegen die Polyurethanmasse kaschiert. AnschlieBend erfolgt die Hartung bzw. Vemetzung der Polyurethanmasse im 
Trockenkanaldurchlauf bei einer Temperatur zwischen Raumtemperatur und 120°C, abhangig von der gewahlten Polyu- 
rethanrezeptur und der Katalysatormenge. 

Das doppelseitige Klebeband zeichnet sich durch hohe Klebkrafte bei gleichzeitiger hoher Scherfestigkeit aus und die 10 
damiterzeugten Verklebungen besitzen eine exzellente Kalteschlagfestigkeit. Das Material dichtet gut gegeniiberFeuch- 
tigkeit ab. 
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1. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband, umfassend einen beidseitig mit druckempfindlichen Kle- 
bemassen beschichteten Trager, der sich zusammensetzt 

a) zu einem Gewichtsanteil von bis zu 50 Gew.-%, insbesondere von 30 Gew.-% bis 40 Gew.-%, aus einem 
vernetzten, nicht geschaumten Polyurethan, 

i) gebildet aus hydroxyl-funktionalisiertern Polybutadien, Polyesterdiol, Polyestertriol, Polyesterpolyol, 20 
Polyetherdiol, Polyethertriol oder Polyetherpolyol, Polyetherdiamin, Polyethertriamin, Polyetherpolya- 
min sowie einwertigem Alkohol (Mono-ol), einwertigem Amin (Mono-amin), Polyether-mono-ol, Poly- 
ether^mono-amin oder aus von den vier letztgenannten Gruppen abgeleiteten Produkten 

ii) und aus Diisocyanat oder chemisch abgeleitetem Isocyanat, 

iii) wobei das Polyurethan weichmacherfrei ist, 25 

b) zu einem Gewichtsanteil von 50 Gew.-% bis 70 Gew.-% aus Fullstoffen, 

c) gegebenenfalls weiteren Hilfsstoffen. 

2. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Bil- 
dung des Polyurethans ein NCO/OH-Verhaltnis eingestellt wird von 1,0 bis 1,3, insbesondere 1,0 bis 1,1. 

3. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspriichen 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 30 
daB zur Bildung des Polyurethans der vom Mono-ol, Mono-arnin, Polyether-monool oder Polyether- mono- amin 
herriihrende OH- bzw. Amin-Anteil am Gesamt-OH-Anteil zwischen 5% und 40%, insbesondere zwischen 10% 
und 30%, liegt. 

4. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 

die hydroxyl-funktionalisierten Poly butadiene, die Polyesterdiole, die Polyestertriole, die Polyesterpolyole, die Po- 35 
lyetherdiole, die Polyethertriole, die Polyetherpolyole, die Polyetherdi amine, die Poly ethertri amine oder die Poly- 
etherpolyamine ein Molekulargewicht M g > 1000 g/mol aufweisen. 

5. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
als verstarkende oder nicht verstarkende Fullstoffe eingesetzt sind RuB, Kreide, Bariumsulfat, Talkum, Glimmer, 
pyrogene Kieselsaure, Silikate, Zinkoxid, Mikrovollglaskugeln, Mikrohohlglaskugeln und/oder Mikrokunststoff- 40 
kugeln. 

6. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Hilfsstoffe eingesetzt sind 

- verfarbende oder nicht verfarbende Alterungsschutzmittel im Bereich von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-%, 

- Lichtschutzmittel im Bereich von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-%, 45 

- Ozonschutzmittel im Bereich von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-% sowie 

- Trockenmittel, insbesondere Calziumoxid oder Molekularsieb-Zeolithe, im Bereich von 0Gew.-% bis 
10Gew.-%. 

7. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Trager eine Dicke von 0,1 mm bis 50 mm, vorzugsweise 0,4 mm bis 20 mm, aufweist. 50 

8. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen Trager und Klebebeschichtung eine Lackschicht aus der Gruppe der Polyamid-, Epoxid-, Phenol-, Harn- 
stoff-Formaldehyd-, Melamin-Formaldehyd- oder Polyurethanharze aufgebracht ist. 

9. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Klebmasse mit einem Flachengewicht von 10 g/m 2 bis 250 g/m 2 , vorzugsweise 40 g/m 2 bis 150 g/m 2 , auf den 55 
Trager beschichtet wird. 

10. Verwendung eines druckempfindlichen, doppelseitigen Klebebandes nach mindestens einem der vorhergehen- 
den Anspriiche zum Abdichten, insbesondere zum VerschlieBen von Spalten. 

11. Verfahren zur Herstellung eines druckempfindlichen, doppelseitigen Klebebandes nach mindestens einem der 
vorhergehenden Anspriiche, wobei 60 

a) die auf einem Trennpapier oder einer Trennfolie ausgestrichene, getrocknete und vernetzte Klebmasse vor- 
gelegt wird, 

b) die mittels iiblicher Verfahren hergestellte, noch nicht gehartete, pastose oder fliissige Polyurethanmasse 
mit Hilfe der Zweikomponentenmischtechnik auf der Klebmasse ausgestrichen wird, 

c) die zweite auf einem Trennpapier oder einer Trennfolie ausgestrichene, getrocknete und vernetzte Kleb- 65 
masse gegen die Polyurethanmasse kaschiert wird und 

d) die Polyurethanmasse bei einer Temperatur zwischen 20°C und 120°C gehartet oder vernetzt wird. 
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